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Teza de abilitare intitulata STUDII SI CERCETARI PRIVIND
CRESTEREA PERFORMANTELOR TEHNICE ALE ECHIPAMENTELOR
DIN INDUSTRIA PETROLIERA prezinta contributiile autorului in domeniul
cercetarilor teoretice, experimentale si aplicative desfasurate dupa
obtinerea titlului de doctor Tn anul 1994.

Lucrarea este structurata pe trei sectiuni.

Prima sectiune, intitulata "Realizari stiintifice si profesionale” este
impartita pe trei capitole si anume: studii si cercetari privind modelarea
contactului bac-material tubular, cercetari experimentale ale imbinarilor
filetate cu umar ale garniturii de foraj si aplicatii ingineresti privind
modelarea, simularea si conducerea proceselor tehnologice de prelucrare
mecanica si de montaj.

Capitolul 1 intitulat Studii si cercetéri privind modelarea contactului
bac-material tubular, prezinta o metoda pentru dimensionarea geometrica a
clestilor multidimensionali. Clestii multidimensionali sunt scule de manevra
utilizate pentru insurubarea-desurubarea materialului tubular: prajini de
foraj, burlane de tubaj, tevi de extractie, reductii de asamblare. Proiectarea
si verificarea clestilor multidimensionali, utilizati pentru realizarea operatiilor
de insurubarea/desurubarea materialului tubular folosit in lucrarile de
foraj-extractie, impune stabilirea pentru toate situatile de lucru (toate
tipodimensiunile de material tubular pe care pot opera) a pozitilor de
functionare (amplasarile si orientarile relative ale elementelor componente)
si a sistemelor de solicitare (fortele exterioare si reactiunile din zonele de
contact bac-material tubular).

Satisfacerea acestor cerinte se realizeaza in interdependenta cu
restrictile impuse acestor echipamente si care se refera in principal la
urmatoarele aspecte:

- dimensionarea geometrica a clestelui care consta 1in stabilirea
intervalului de prindere, a numarului minim de elemente componente si
a formei constructive a acestora, precum si a pozitiilor relative ale
elementelor;



- dimensionarea functionala care se refera la modul in care se transmite
momentul de torsiune corespunzator conditilor de manevra
(insurubarea — desurubarea materialului tubular);

- dimensionarea de rezistenta care consta in materializarea elementelor
componente (falci, inchizator, bolturi etc.).

Pe baza modelului de lucru prezentat se stabileste pornind de la
simularea functionarii clestelui multidimensional, cerintele si restrictiile care
se impun in fazele de operare si se realizeaza modelul de analiza a
situatiilor de lucru prin validarea solutiilor propuse, pe baza unui algoritm de
calcul. Modelului de analiza propus a permis imbunatatirea constructiva a
elementelor clestelui in scopul realizarii conditiei de functionare la
parametrii de lucru specificati (momentul de torsiune prescris in functie de
diametrul materialului tubular).

Simularea functionarii clestelui multidimensional pe baza modelului
de analiza propus elimina o serie de testari experimentale destul de
costisitoare.

In continuare se trece la tribomodelarea contactului bac-material
tubular. Se prezinta modelarea fenomenelor care influenteaza asupra
bunei functionari a clestelui multidimensional de foraj, prin studiul si
cercetarea experimentala a factorilor care apar la contactul bac—element
tubular, factori referitori in principal la realizarea momentului de torsiune
efectiv.

Metodologia pentru realizarea studiului factorilor de influenta si a
incercarilor cuprinde urmatoarele etape: stabilirea factorilor de influenteaza
(exteriori, constructivi si de interactiune), determinarea modelului de calcul,
realizarea standului de incercari, efectuarea incercarilor, stabilirea
criteriului de admisibilitate a rezultatelor obtinute pe baza conditiilor limita
de declansare a fenomenului de frecare la contactul bac-material tubular.

Cercetarile efectuate au stabilit ca posibilitatea realizarii rolului
functional al clestelui depinde de sistemul de solicitare, conditiile efective
de lucru si de caracteristicile contactului bac-material tubular.

Capitolul 2 denumit Cercetari experimentale ale imbinarilor filetate cu
umar ale garniturii de foraj a avut ca obiectiv stabilirea, conform
normativelor API, a conditiilor de buna functionare a imbinarilor filetate,
utilizate la asamblarea materialului tubular.

Pentru asamblarea elementelor garniturii de foraj se utilizeaza
imbinarile filetate formate dintr-un ansamblu de doua elemente conice
filetate (cep si mufa) ce asigura etanseitatea, transmiterea momentului de
torsiune si a fortei axiale, si preluarea momentelor incovoietoare aparute in



timpul operatilor de foraj. Totodata, ele trebuie sa asigure o
insurubare/desurubare rapida si sigura la asamblarea si dezasamblarea lor
in timpul operatiilor de manevra. Asigurarea acestor cerinte se realizeaza
prin utilizarea filetelor conice cu umar avand pasul mare si bisectoarea
unghiului profilului perpendiculara pe axa filetului.

Variatia momentului de insurubare n timpul procesului de asamblare a
unui imbinari filetate este influentata de o serie de factori cum ar fi: forma
geometrica a Tmbinarii, viteza de rotire, caracteristicele functionale ale
masinii de incercare etc.

Acesti factori pot influenta in mod pozitiv sau negativ strangerea
corecta si obtinerea unui etanseitati bune a Tmbinarii respective. Aceste
influente pot fi determinate prin interpretarea corecta a diagramei de
insurubare, in coordonate momentul de torsiune — rotirea (unghiul de rotire
a materialului tubular).

Capitolul 3 este denumit Aplicatii ingineresti privind modelarea,
simularea si conducerea proceselor tehnologice de prelucrare mecanica si
de montaj. In acest capitol autorului tezei de abilitare are in vedere
prezentarea unor aplicatii ingineresti privind modelarea, simularea si
conducerea proceselor tehnologice de prelucrare mecanica si de montay,
cu urmatoarele tematici: particularitati tehnologice in fabricatia arborelui
tobei de manevra; metoda pentru trasarea diagramei teoretice a preciziei
prelucrarii mecanice; studii si cercetari privind uzura sculelor aschietoare
confectionate din carburi metalice sinterizate.

Sectiunea a doua contine "Planuri de evolutie si dezvoltare a
carierei”.

Cea de-a treia sectiune a tezei de abilitare, intitulata "Bibliografie”,
este consacrata prezentarii principalelor resurse pe care lucrarea le
citeaza, cu o importanta contributie in ceea ce priveste lucrarile personale.



